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OPIS TECHNICZNY DO PROJEKTU KONSTRUKCJI 650/PA-K/12/2024

Tytut projektu: Modernizacja wraz z dostosowaniem dla 0séb [...] w m. Zabno.
Inwestor: GMINA ZABNO, ul. W. Jagietty 1, 33-240 Zabno.

1.

Dane ogélne.

1.1. Inwestor.

GMINA ZABNO
ul. W. Jagietty 1,
33-240 Zabno

1.2. Lokalizacja.

Dz. nr 1836/1, 1837/4, 1837/6 potozone w miejscowoéci Zabno w gminie Zabno, powiat tarnowski,
wojewodztwo matopolskie.

1.3. Celi zakres opracowania.

Celem niniejszego opracowania jest PROJEKT TECHNICZNY dla projektu rozbudowy budynku
uzytecznosci publicznej o funkcji przedszkola i ztobka o obiekt budowlany windy osobowej. Zakres
obejmuje czes¢ opisowa oraz rysunkowa.

1.4. Podstawy prawne opracowania.

a] PROJEKT ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANY
b] AKTUALNE NORMY, PRZEPISY ORAZ LITERATURA TECHNICZA
c] NORMY:

OBCIAZENIOWE

PN-EN 1990:2004P Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcji.

PN-EN 1991-1-1:2004P Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje . Czes¢ 1-1:
Oddziatywania ogdlne. Ciezar objetosciowy, ciezar wtasny, obciazenia uzytkowe
w budynkach.

PN-EN 1991-1-6:2007P Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje - Czesé¢ 1-6:
Oddziatywania ogdélne - Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukgcji

PN-EN 1991-1-3:2005P Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-3:
Oddziatywania ogdlne - Obciazenie $niegiem.

PN-EN 1991-1-4:2008P Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje - Czes$¢ 1-4:
Oddziatywania ogdlne - Oddziatywania wiatru

KONSTRUKCJE BETONOWE, ZELBETOWE | SPREZONE

PN-EN 1992-1-1:2008P Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu — Cze$¢ 1-1:
Reguty ogdlne i reguty dla budynkéw

KONSTRUKCJE DREWNIANE

PN-EN 1995-1-1:2010P Eurokod 5: Projektowanie konstrukcji drewnianych - Czes¢ 1-
1: Postanowienia ogolne - Reguty ogdlne i reguty dotyczace budynkdw

KONSTRUKCJE STALOWE

PN-EN 1993-1-1:2006P Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 1-1:
Reguty ogdlne i reguty dla budynkow

POSADOWIENIE BEZPOSREDNIE BUDOWL/

PN-81/B-03020: Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-83/B-03010: Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7: Projektowanie geotechniczne. Zasady ogdlne.
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2. Dane charakterystyczne obiektu.

2.1. Ogoélna charakterystyka obiektu.

Przedmiotem opracowania jest projekt rozbudowy budynku uzytecznosci publicznej o funkcji
przedszkola i ztobka o obiekt budowlany windy osobowej oraz przebudowa Sciany zewnetrznej,

niekonstrukcyjnej na dz. ew. nr 1836/1, 1837/4, 1837/6 w miejscowoéci Zabno, gmina Zabno.

Projektowana winda bedzie zewnetrzna, przeszklona [panoramiczna) winda hydrauliczna,
dostosowana do potrzeb o0sdéb niepetnosprawnych. Konstrukcja windy wykonana bedzie

z elementdéw stalowych na fundamentach betonowych.

Uktad funkcjonalny budynkdéw zostat szczegdtowo przedstawiony w czesci Architektonicznej.

2.2. Strefy klimatyczne.

Obiekt potozony jest w miejscowoéci Zabno:

strefa obciazenia wiatrem - 1.

strefa obcigzenia Sniegiem - 2.

2.3. Uktad konstrukcyjny obiektu.

Konstrukcja windy wykonana bedzie z elementéow stalowych przykreconych do podszybia
zelbetowego. Minimalne wymiary kabiny winny wynosi¢ 140x110 cm; minimalna wysokosc
podszybia: 120 cm; minimalna wysoko$¢é nadszybia: 360 cm. Winda zaprojektowana jest jako
przelotowa, co umozliwi osobom z ograniczona zdolnoscia poruszania sie na pokonanie

podwyzszenia strefy wejSciowej oraz na transport takich oséb na pietro budynku
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OPIS TECHNICZNY DO PROJEKTU KONSTRUKCJI 650/PA-K/12/2024

Tytut projektu: Modernizacja wraz z dostosowaniem dla 0séb [...] w m. Zabno.
Inwestor: GMINA ZABNO, ul. W. Jagietty 1, 33-240 Zabno.

3. Dane konstrukcyjne.

3.1. Opis uktadu konstrukcyjnego.
3.1.1.Konstrukcja gtéwna.

FUNDAMENTY

Zaprojektowano posadowienie bezposrednie fundamentdw pochylni oraz windy na gruncie nosnym
za pomoca betonowych trzpieni fundamentowych oraz zelbetowego podszybia windowego.
Zbrojenie trzpieni fundamentowych nalezy wykonac jako sktadajace sie ze zbrojenia w postaci
uktadu 4 pretéw @12mm, strzemionami @8mm co 15cm.

Podszybie windowe nalezy wykona¢ jako sktadajace sie ze zbrojenia w postaci uktadu pretéow
@12mm co 15cm, zbrojone obustronnie.

Przed rozpoczeciem fundamentowania w wypadku stwierdzenia wystepowania w poziomie
posadowienia wdd gruntowych, nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej za pomoca studni
depresyjnych lub inne.

Fundamenty posadowi¢ nalezy na gruncie rodzimym. W przypadku gdy zatozony poziom
posadowienia znajduje sie ponad gruntem rodzimym nalezy odpowiednio obnizy¢ poziom
posadowienia, w razie potrzeby wykonac¢ tawy schodkowe.

Pod podszybie windowe nalezy wykona¢ warstwe podbetonu klasy C8/10, o grubosci min. 10 cm.
W trakcie prowadzenia wykopdéw i fundamentowania, nalezy przewidzie¢ ewentualna koniecznosé
zabezpieczenia wykopu i podtoza przed rozmoczeniem, nadmiernym wysuszeniem lub
przemarznieciem podtoza, zalaniem wykopu przez wody gruntowe, opadowe lub powierzchniowe.
W przypadku uplastycznienia podtoza, warstwy uplastycznione nalezy wybrac¢ i zastapi¢ chudym
betonem. W przypadku lokalizacji taw na gruncie nasypowym grunt nalezy wymieni¢ do warstw

nosnych.

Poz. F-1, Trzpieh fundamentowy 25x25x100cm, beton C20/25, stal AllIN, Al

Zbrojenie konstrukcyjne stanowia prety: 4012, strzemiona @8 co 15cm. Poziom dotu trzpienia

-1,00m, poziom gory trzpienia 0,00m.

Szczegoty trzpieni fundamentowych przedstawiono na rys. K-01 ,Pochylnia - rzut

fundamentow”,

Uwagi:
Otulenie pretow-5cm.
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OPIS TECHNICZNY DO PROJEKTU KONSTRUKCJI 650/PA-K/12/2024

Tytut projektu: Modernizacja wraz z dostosowaniem dla 0séb [...] w m. Zabno.
Inwestor: GMINA ZABNO, ul. W. Jagietty 1, 33-240 Zabno.

PODSZYBIE WINDOWE
Szyb windowy wykonany w catosci jako stalowy, zamocowany w zelbetowym podszybiu windowym.

Sciany podszybia o gr. 20cm z betonu C20/25. Prety zbrojeniowe pionowe écian szybu @12
co 15cm. Prety zbrojeniowe poziome $cian szybu @12 co 15cm. Zbrojnie ptyty podszybia pretami
(12 co 15cm - ptyta dolna o grubosci 25cm. Poziom dotu elementu -1,35m, poziom gory elementu

0,00m w stosunku do poziomu +0.00 budynku.

Szczegoty zelbetowego podszybia przedstawiono na rys. K-02 ,, Podszybie windowe”.

Uwagi:
Otulenie pretow od strony potaczenia z gruntem -5cm.
Otulenie pretow od strony srodkowey -3cm.

3.2. Obliczenia projektowe.
3.2.1.0pis ogolny.

Obliczenia statyczne przeprowadzono na podstawie aktualnych norm.

Elementy podszybia windowego zamodelowano jako uktady ramowe.

Wymiarowanie elementéow zelbetowych przeprowadzono zgodnie z obowiazujacymi normami
technicznym PN-EN 1992-1-1:2008P metoda standw granicznych dla stanu granicznego

nosnosci i uzytkowania.

3.2.2.0bciazenia wziete pod uwage na etapie projektowania.

1. Obciazenia state i zmienne zgodnie z uktadem geometrycznym budynku oraz rzeczywistym
ciezarem elementow. Obciazenia zmienne zgodnie z norma PN-EN 1991.
2. Posadowienie wg Il strefy przemarzania (1.00m ponizej poziomy terenu) wg PN-91/B-03020.

3. Poziom wody gruntowej ponizej poziomu posadowienia.

4. Dane i specyfikacje materiatowe.

4.1. Stal.
STAL A-I1IN B500SP zbrojenie gtéwne

A-l St3SX zbrojenie montazowe, strzemiona, zbrojenie rozdzielcze
4.2. Beton.
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OPIS TECHNICZNY DO PROJEKTU KONSTRUKCJI 650/PA-K/12/2024

Tytut projektu: Modernizacja wraz z dostosowaniem dla 0séb [...] w m. Zabno.
Inwestor: GMINA ZABNO, ul. W. Jagietty 1, 33-240 Zabno.

BETON C20/25 (B25) elementy konstrukcyjne zelbetowe
BETON C8/10(B10) warstwy chudego betonu pod fundamentem

4.3. Sciany konstrukcyjne.
gr. 20cm - zelbetowa monolityczna $ciana podszybia windowego

5. lzolacje fundamentéw.

Do betonu zastosowanego do wykonania $cian podszybia i innych elementéw Zelbetowych
zlokalizowanych ponizej poziomu posadzki parteru, nalezy doda¢ dodatek zapewniajacy
wodoszczelnosé i ochrone betonu przez penetracja wody i innych ptyndw, oraz zapewniajacy
ochrone przed degradacja betonu spowodowana cyklami zamrazania i odmrazania, nasiakania
i wysychania oraz zmianami temperatury. Powierzchnie wystajace ponad poziom terenu nalezy

ponadto zabezpieczy¢ srodkiem powierzchniowym.

IZOLACJE PIONOWE

e Hydroizolacja przeciwwodna powtoka bitumiczna

IZOLACJE POZIOME

e Warstwa poslizgowa folia PCV 0,3mm na geowtdkninie 500g/m2

6. Zabezpieczenia antykorozyjne.

Zabezpieczenie antykorozyjne pretdw zbrojeniowych zostanie zapewnione poprzez odpowiednio
dobrana grubos$¢ otulenia, dobrana na podstawie pkt. 8.1.1.2 normy PN0B-03264:2002.

Zabezpieczenie  konstrukcji  stalowej  zostanie  zapewnione  poprzez  zastosowanie
powierzchniowych warstw ochronnych - warstwy malarskie bogate w cynk naktadane
tréjwarstwowo: farba gruntowa, wtasciwa farba przeciwkorozyjna oraz nawierzchniowa farba
w postaci lakieru odpornego na uszkodzenia mechaniczne. Powtoki antykorozyjne powinny byé
wykonane zgodnie z instrukcjami producentéw. Elementy trudnodostepne po zamontowaniu
nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ powtokami przed montazem. Potaczenia spawane
po odpowiednim oczyszczeniu nalezy rowniez zabezpieczy¢é wtasciwie dobranym zestawem
powtok. Odpornosc korozyjna tacznikéw powinna by¢ mniejsza od odpornosci korozyjnej czesci
taczonych. Sposdb osadzenia tacznikéow nie powinien powodowaé uszkodzen powierzchni
elementéw taczonych.

Siedziba: ul. Pitsudskiego 23/10, 32-500 Chrzanéw
| ; Oddziat: ul. Krakowska 21 32-065 Krzeszowice
ENGINEERS RTel. (12) 282 41 12 z=biuro@biurodraft.com.pl Pwww.draft-engineers.pl



OPIS TECHNICZNY DO PROJEKTU KONSTRUKCJI 650/PA-K/12/2024

Tytut projektu: Modernizacja wraz z dostosowaniem dla 0séb [...] w m. Zabno.
Inwestor: GMINA ZABNO, ul. W. Jagietty 1, 33-240 Zabno.

Konstrukcje stalowa pochylni zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez naniesienie powtoki malarskiej lub

wykonac ocynk ogniowy.

Powtoki malarskie

Przygotowanie podtoza
Czyszczenie do 3.-go stopnia czystosci wg PN-70/H-97050, zgodnie z metodami podanymi
w normie PN-70/H-97051.

Malowanie w wytwérni konstrukcji stalowych
Konstrukcje stalowa proponuje sie pokry¢ emalia epoksydowa do gruntowania 2x30um + emalia

epoksydowa 2x30pum.

Malowanie na budowie przy montazu konstrukcji
Konstrukcje nalezy odpyli¢, odttusci¢ i uzupetni¢ wykonana w wytwdrni powtoke w miejscach

uszkodzonych i w miejscach spekan, po wczesdniejszym oczyszczeniu tych miejsc.

Technologia nanoszenia powtoki

Wyroby malarskie nalezy przygotowac i stosowac¢ zgodnie z instrukcja podana przez producenta oraz
zgodnie z zapisami normowymi w PN-79/H-97070. Konieczne jest sprawdzenie, czy wyroby posiadaja
atest producenta oraz czy termin gwarancji nie zostat przekroczony. Powierzchnia, przeznaczona
do malowania musi by¢ sucha, odttuszczona i pozbawiona kurzu. Maksymalny odstep pomiedzy
czyszczeniem a gruntowaniem wynosi 6h. Na przygotowanie farby do malowania sktada sie: usuniecie
kozucha, doktadne wymieszanie, rozcienczenie do lepkosci roboczej oraz przefiltrowaniu. Farba
podktadowa, ktdra dostarczy wytworca, posiada lepko$¢ odpowiednia

do malowania pedzlem. Aby rozcienczy¢ farbe nalezy stosowac rozcienczalniki zalecane przez
producentéw farb. Nalezy S$cisle przestrzegaé zalecenia technologiczne nanoszenia powtok
malarskich zalecanych przez producentéw systemow powtok malarskich do zabezpieczenia
antykorozyjnego elementéw stalowych. Grubo$é powtok malarskich zalezy od przyjetego systemu
powtok. Powtoki malarskie powinny zagwarantowac zabezpieczenie malowanych powierzchni zgodnie
z PN-IS0-12944 - dla kategorii korozyjnej - C2 - M (jako minimalnej) lub zalecanej C3-M.

Po wykonaniu powtoki sezonowac ja przez 7 dni.

Siedziba: ul. Pitsudskiego 23/10, 32-500 Chrzanéw
| ; Oddziat: ul. Krakowska 21 32-065 Krzeszowice
ENGINEERS RTel. (12) 282 41 12 z=biuro@biurodraft.com.pl Pwww.draft-engineers.pl



OPIS TECHNICZNY DO PROJEKTU KONSTRUKCJI 650/PA-K/12/2024

Tytut projektu: Modernizacja wraz z dostosowaniem dla 0séb [...] w m. Zabno.

Inwestor: GMINA ZABNO, ul. W. Jagietty 1, 33-240 Zabno.

Warunki BHP i P.POZ.

Ze wzgledu na zawartos¢ tatwopalnych i toksycznych sktadnikéw nalezy podczas malowania

przestrzegac obowiazujace przepisy p. poz. i bhp, zwtaszcza przy pracy w pomieszczeniach.

Konserwacja powtoki malarskiej

Stan powtoki nalezy kontrolowaé co 12 miesiecy. Przeprowadzi¢ renowacje zgodnie z norma
PN-71/H-97053, oceniajac stopien zniszczenia powtoki. Nie dopuséci¢ do zniszczenia trzeciego stopnia,
ktére wymaga catkowitego usuniecia starej powtoki, ponownego oczyszczenia podtoza oraz

naniesienia wszystkich warstw od nowa.

Powtoki cynkownicze

Przygotowanie podtoza

Konstrukcje stalowa nalezy oczyscic¢ poprzez piaskowanie do stopnia czystosci Sa 2,5

(na ogladanej bez powiekszenia powierzchni nie moze byé oleju, smaru, pytu, zendry, rdzy, powtok
malarskich, czy obcych zanieczyszczen, moga pozostac jedynie Slady zanieczyszczen w postaci plamek

w ksztatcie kropek lub piaskéw wg PN-1S0 8501-1.

Przygotowanie elementéw do cynkowania

Wyréb nie moze zawieraé przestrzeni zamknietych lub mogacych ulec zamknieciu podczas jego
zanurzenia w kapieli cynkowniczej, gdyz grozi to eksplozja. W przypadku wystepowania takich
przestrzeni konieczne jest wykonanie przez zleceniodawce otwordéw odpowietrzajacych, ktére powinny
by¢ rozmieszczone diagonalne na najwiekszych szerokosciach i dtugosciach przedmiotu, w przypadku

watpliwosci ich usytuowanie i rozmiar nalezy uzgodnic z cynkownia.

Wyroéb powinien posiadaé otwory lub inne elementy konstrukcyjne umozliwiajace podwieszenie

go do transportu technologicznego w sposob umozliwiajacy jego prawidtowe odcynkowanie.

Wyréb nie moze posiadaé na swej powierzchni zanieczyszczen nienadajacych sie usunaé

w procesie obrobki chemicznej stosowanym w cynkowni (odttuszczanie i trawienie) np. lakierdw, farb,
smoty, smarodw, zuzla spawalniczego, silspawu itd. Zanieczyszczenia te powoduja zaktécenia procesu
tworzenia sie powtoki cynkowej i powinny zostaC usuniete, najkorzystniej metoda obroébki

strumieniowo-sScieralne;.
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OPIS TECHNICZNY DO PROJEKTU KONSTRUKCJI 650/PA-K/12/2024

Tytut projektu: Modernizacja wraz z dostosowaniem dla 0séb [...] w m. Zabno.
Inwestor: GMINA ZABNO, ul. W. Jagietty 1, 33-240 Zabno.
Wieksze powierzchnie blach narazone na wykrzywienie pod wptywem temperatury powinny by¢

usztywnione poprzez kopertowanie lub dospawanie wzmocnien.

Naddatek wymiarowy dla otwordw pod $ruby powinien wynosi¢ 1-2mm.Wyrdb nie moze posiadac

odpryskdw po spawaniu, wiéréw w otworach i zadzioréw po cieciu.

Powierzchnie naktadajace sie nie moga by¢ wieksze niz 400 cm2, a piony (spawy) musza by¢ szczelne.
W razie wystapienia powierzchni naktadajacych sie, musza one posiada¢ otwory wentylacyjne

uniemozliwiajace wybuch w trakcie zanurzenia w cynku.

Wyrob powinien sktada¢ sie z elementéw wykonanych z jednego gatunku stali o zblizonej grubosci
$cianek, ze wzgledu na rdézne czasy nagrzewania i chtodzenia mogace by¢ przyczyna wykrzywiania

i wypaczania sie przedmiotow.

W wyrobach nie moga wystepowad naprezenia, poniewaz specyfika procesu cynkowania moze

doprowadzi¢ do deformacji lub uszkodzen elementdow.

Wyroby nie powinny posiada¢ matych szczelin (ponizej 2mm) i wnek, poniewaz po ocynkowaniu moga

sie pojawi¢ rdzawe wycieki resztek topnika.

Wyrob nie moze zawieraé elementéw juz ocynkowanych. Powierzchnie po cieciu laserem powinny by¢
szlifowane a kanty gratowane.
Grubos¢ powtoki cynkowniczej

Grubos¢ powtoki cynku (przy cynkowaniu ogniowym] wynosi min. 80um.

Naprawa uszkodzonej powtoki cynkowniczej

Zgodnie z zaleceniami normy PN-EN ISO 1461 naprawe wadliwej powtoki cynkowej nalezy wykonad:

J za pomoca natryskiwania cieplnego cynkiem (EN 22063],
J przez odpowiednie pokrycie farba bogata w cynk,
J zastosowanie stopdw lutowniczych na bazie cynku.

Naprawa powinna obejmowac usuniecie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie

i przygotowanie powierzchni uszkodzonego miejsca dla zapewnienia wymaganej przyczepnosci.
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7. Zestawienie rysunkow.
K-01 Pochylnia - rzut fundamentéw skala 1:50; 1:20

K-02 Podszybie windowe skala 1:50; 1:20
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